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[bookmark: _Toc16355]1  标准基本情况
1.1  任务来源
2015年4月国务院印发了《水污染防治行动计划》，同年12月陕西省人民政府印发了《陕西省水污染防治工作方案》，之后省政府先后引发了2016年度和2017年度水污染防治工作方案，要求所有集中污水排放口必须安装污污水处理设施并达标排放，同时提升用水效率。
2016年交通运输部公路局印发了《关于实施绿色公路建设的指导意见》，里面绿色公路建设的主要任务就包括加强运营期管理，全面推进沿线附属设施污水处理和利用。2017年4月交通运输部印发《推进交通运输生态文明建设实施方案》，重点任务包括加强交通运输生态保护与污染综合防治，开展交通运输行业水污染防治，推进港口、运输枢纽、高速公路服务区的污水处理和循环利用。
目前我省高速路服务区、收费站的污水处理设施主要以集中式的小型污水处理站为主，同时MBR工艺是近年来技术日趋成熟、应用日益广泛的新型污水处理工艺，在我省服务区应用比较多见。通过我院近几年对高速路服务区的调研，发现多数设备损坏，运转存在故障、出水不能稳定持续达标、污水跑、冒、滴、漏、等情况就是由于平时运行维护不规范、不及时导致，而且操作运维人员专业知识水平有限，由于专业知识的局限性，大多操作人员对污水指标、处理原理等环节不熟悉，维护管理不到位也导致了污水出水不能持续稳定的达标排放。
高速路服务区污水处理工艺运维指南是我省高速路服务区污水出水能稳定持续达标排放的基础保证，同时也是为我省高速公路服务区污水处理设施运营维护打好的基础性工作。
因此，亟需一套科学适用的运维指南，指导我省服务区能够按照相关指南进行污水处理设施的运行、维护、保养。
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2022 年 5 月 17 日，陕西省市场监督管理局印发《关于下达 2022年地方标准计划的通知》（陕市监函〔2022〕380号），将《高速公路服务区污水处理（MBR工艺）运维指南》 列入陕西省地方标准制修订计划 ， 项目编号为“SDBXM092-2022 ”，由西安公路研究院有限公司及陕西省环境监测中心站负责相关研究和制定工作。
1.2  工作过程
2022年 1 月由西安公路研究院有限公司向陕西省市场监督管理局提出申请的《高速公路服务区污水处理（MBR工艺）运维指南》标准获得陕西省交通运输厅批准立项。本标准制订任务下达后，西安公路研究院有限公司牵头组织，与陕西省交通环境监测中心站有限公司共同成立标准编制组。
2022 年 7月，编制组收集了国内及陕西省高速路服务区、收费站污水设施运行的的相关资料，并对公路建设单位、运营单位、交通主管部门、环保主管部门等进行了调研，开始起草标准:
2022 年8月，标准起草工作组召开了工作会议，会议明确了地方标准起草工作要求就标准的基本框架及内容进行了充分讨论，对工作组成员分工、工作进度及时限要求作了具体安排。
2022 年 10月完成了标准初稿，各编写人员就标准内容反复进行了认真讨论，并邀请相关专家提供建设性的意见和建议。编制组就专家提供的意见和建议进行了分析讨论，借鉴其他地方标准经验、查阅资料，向国内环保单位技术人员了解现状，确定标准草案。
2023年1月西安公路研究院组织10家单位对标准进行了意见征求，经过分析讨论，根据相关单位的意见进行了修改，形成形成技术规范（讨论稿）及编制说明 （讨论稿）。
2023年1月由生态环境厅监测处委托陕西省环境标准委员会组织专家进 行技术审查会，根据与会专家及相关管理部门的意见进行修改，形成技术规范（征 求意见稿）及编制说明（征求意见稿），报陕西省生态环境厅，在陕西省生态环境厅网站上公开征求意见。
2023 年 3  月，对收集的意见进行梳理，确定是否采纳并进行修改，形成技术规范（送审稿）及编制说明（送审稿），报省市场监督管理局法规与标准化处。
2023 年 5  月，由省市场监督管理局组织专家评审会，对此规范进行评审。
2023年 6-7  月，形成技术规范（报批稿）及编制说明（报批稿），报省市场监督管理局。

[bookmark: _Toc300]2  标准编制的必要性和意义
2.1 标准编制的必要性
高速路服务区作为来往车辆和司机宾客的休息休闲场所，往往都设有餐厅、超市、加油站、卫生间等生活配套设施，这些设施在给大家提供诸多服务的同时，产生了大量的污水。一般高速服务区通常离城镇较远且数量较多，市镇污水管网无法覆盖，在建设期高速路服务区基本按照要求设置了污水处理设施。近年来国家和陕西省先后出台了《水污染防治行动计划》、《陕西省水污染防治工作方案》，要求所有集中污水排放口必须安装污污水处理设施并保证达标排放，同时提升用水效率。同时交通运输部也先后印发了《关于实施绿色公路建设的指导意见》及《推进交通运输生态文明建设实施方案》，要求加强交通运输生态保护与污染综合防治，高速公路服务区的污水100%达标处理和不断提高循环利用率。
陕西省高速路服务区的污水处理设施主要以集中式的小型污水处理站为主，且近年来MBR工艺凭借其出水水质好，性能稳定的优势，越来越多的应用于高速公路服务区。通过近几年对高速公路服务区的调研，发现多数设备运转存在故障、出水不能稳定持续达标、污水跑、冒、滴、漏等情况，究其原因是平时运行维护缺乏专业化指导，导致设施维护不规范、不及时，降低使用寿命的同时还无法保证出水稳定达标。
因此，制定《高速公路服务区污水处理MBR工艺运维指南》是指导我省服务区污水稳定持续达标的重要技术基础。
通过编制《高速公路服务区污水处理MBR工艺运维指南》，让我省高速公路服务区明晰开展污水处理设施的运维保护，使其能够独立或者在相关机构支持下，顺利开展高速公路服务区污水运维，同时提升服务区污水达标排放的稳定性，提高服务区绿色发展，污水处理达标后经回用后可用于绿化灌溉及道路浇洒，增强我省服务区的环境效益跟经济效益。
2.2标准编制的意义
《高速公路服务区污水处理MBR工艺运维指南》是服务区污水能够达标排放的保障，是实现环境效益与经济效益的双重保证，更是我省高速路服务区污水运维规范从无到有的象征。编制《高速公路服务区污水处理MBR工艺运维指南》是响应国家生态文明战略，保护水环境就是保证人民群众的切身利益，更是将十九大指出的推进绿色发展、把树立和践行绿水青山就是金山银山的要求落到实处的具体表现。并且进一步推进了行业生态文明建设与绿色交通发展，履行行业环保义务，实现绿色高速、绿色服务的高速公路服务理念。
[bookmark: _Toc23153]3  制定标准的原则和依据，与现行法律、法规、标准的关系

3.1 制定标准的原则

本技术规范是为配合国家及地方相关排放标准实施，满足现阶段环境管理需 求而制定的，规范制订过程中充分参考了各类排放标准、技术规范、分析方法标 准，并结合监测技术及仪器发展，根据实际监测需求及环境治理管理需求而制订，遵循以下原则：
（1）配套与衔接原则。
本标准制定过程充分考虑与现行相关国家行业排放标准的配套性，充分考 虑与现行水污染防治及污水处理技术标准的衔接性。在编制过程中参考《膜生物反应器通用技术规范》（GB/T 33898 ）、《膜生物法污水处理工程技术规范》（HJ 2010）、《公路服务区污水设施技术要求  第1部分 》（JT/T 1147.1）相关标准规范，做到有效衔接，有效补充。
（2）可行与可操作原则
本标准制定过程中充分调研了国内外MBR污水处理工艺的运维技术水平，以确保运营维护的安全性，提高运营维护的准确性与专业性，提高污水处理设施运行的有效性，力求满足日常监督管理的要求，力求使污水设施正常持久运行做到技术上可行、经济上合理，具有可操作性。
（3）先进与前瞻性原则
本标准制定过程中充分调研了近几年一体化污水处理设备的新技术及相应的监测设备，并充分考虑我省经济发展水平和客观实际需要，力求
具有前瞻性。
（4）规范性
按照GB/T 1. 1中格式的原则及要求进行编写。
3.2  国内外标准调研
目前，国内有一个标准涉及到服务区污水处理系统操作管理要求，2016年2月2日由中华人民共和国交通运输部发布的行标《公路服务区污水再生利用 第3部分 处理系统操作管理要求》（编号为：JT/T 645.3-2016），该规范规定了公路服务区污水再生利用处理系统操作管理的基本要求和主要设施管理的系统要求，涉及的工艺较多。实际上污水处理设备要想持续稳定运转时不仅要遵守这些基本的管理要求，日常这些主要设备故障还要能早判断，会判断，发现故障能及时处理；针对不同的处理工艺，生化系统崩溃能及时驯化培养。因此，结合我省应用较多的MBR工艺来看，在实际运维过程中发现行标《公路服务区污水再生利用 第3部分 处理系统操作管理要求》比较宏观，对我省污水设备操作运维来说针对性和适用性不强。
国内还有一个的地方标准为江西省地方标准《高速公路服务区污水处理（A/O）工艺运维指南》DB 36/T 1292-2020,此标准由江西省市场监督管理局于2020年9月9日，该标准的涉及的是针对（A/O）工艺的运维指南，A/O工艺即厌氧-好氧活性污泥法。是由厌氧和好氧两部分反应组成的，是一种生物处理工艺。我省应用较多的工艺是MBR工艺，MBR是活性污泥生物处理技术与膜分离技术相结合的一种新工艺，MBR污水处理设备在出水水质及出水稳定性比A/O工艺略胜一筹，同时管理运维方面更为复杂。因此，该运维指南对我省涉及较多的MBR工艺运维指导不适用。
[bookmark: _Toc7096]4  主要内容说明
本技术规范分为范围，规范性引用文件，术语和定义，一般规定，预处理设施运维、风机运维、生化系统运维、消毒系统运维、附属设施运维、监测 、数据与台帐管理、运维考核12个部分。
范围章节内容阐述了本文件的适用范围，具体内容为“本文件规定了高速公路服务区、收费站MBR污水处理工艺的运维管理， 为从业人员调试运行、设备 操作、维护检修提供技术指导。
本文件适用于高速公路服务区、收费站MBR工艺一体化污水处理设备的运维管理工作。 ”
规范性引用文件章节列举了本技术规范文件引用的文件共 17个，均为不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
术语和定义章节主要对高速路服务区、服务区污水处理、一体化污水处理设备、 MBR污水处理工艺 、调节池、MBR反应池 、膜污染进行了说明。
一般规定章节主要对运维时整体的一般要求及安全操作做出了相关说明。
调节池提升泵运维对于调节池及提升泵的日常运行、维护保养、故障及处理作了相关规定。
生化系统运维提出主要对生化系统日常运行的主要技术操作、管理判断、膜更换时的技术要求以及培养生化系统的技术操作。
消毒系统运维规定了消毒系统日常运行时的安全、技术操作以及维护保养时的注意事项。
附属设施运维规定了仪器仪表类、阀门类的运营维护指南。
监测章节主要是提出了服务区污水监测的相关规定。
数据与台账管理规定了运维台账以及数据保存的相关规定。
运维考核提出了对高速路污水设施运营的相关建议。
附录主要为规范性附录及相应记录表格。
[bookmark: _Toc17235]5  重大意见分歧的处理依据和结果
无
[bookmark: _Toc21022]6  国际或国外标准的引用
（1）5.3.3提升泵出现下列情况时应立即停机整修：a.通电后无法抽水或水流量偏小；b.电机发热温度高于65℃；c.抽水时出现异常噪声或异常震动。引用了《高速公路服务区污水处理（A/O）工艺运维指南》6.3内容。

[bookmark: _Toc9870]（2）7.1.5 每次巡视应记录生化池出水总量与设备进水量，出水量为设备进水量的 80%～90%为宜，引用了《高速公路服务区污水处理（A/O）工艺运维指南》8.1.6内容。
[bookmark: _Toc29576]（3）巡查生化池的运行情况， 记录污泥挂膜厚度、回流情况， 使用便携式DO仪检测好氧池内 DO值，调整曝气风机流量使其在正常范围之内。引用了《高速公路服务区污水处理（A/O）工艺运维指南》8.1.1内容。
（4）4.1.7 定期作业区的噪声、臭气浓度， 若检测浓度超过 GB12348、GB 14554 的相关要求， 应采取相应措施。引用了《高速公路服务区污水处理（A/O）工艺运维指南》4.1.13内容。
（5）7.2.5膜更换a.膜组件平均需要更换4-5年（膜生物反应池）。b.膜更换应由专业人员进行。引用了《公路服务区污水处理设施技术要求第1部分:膜生物反应器处理系统》8.2.2内容。
（6）7.3.1 间歇培养： 在生物反应池内 接种一定量的活性污泥， 开启鼓风机曝气， 控制溶解氧在2.0mg/L～2.5mg/L 范围内， 随时检测溶解氧、 pH 值、 MLSS, 用显微镜观察生物相变化， 检测上清液化学需氧量达到设计去除率时， 即培养出成熟的活性污泥。
7.3.2连续培养： 生物反应池内有一定量的活性污泥， 连续培养数日，活性污泥即可达到设计浓度。引用了《膜生物法污水处理工程技术规范》11.4内容。
[bookmark: _Toc32025]7  作为强制性标准的建议及理由
本标准为推荐性标准。
[bookmark: _Toc32133]8  贯彻标准的措施建议

为保证本标准的有效实施，建议行政管理部门制定相应的监管办法，加大对
各污水排放口的监管力度，同时加强对排污单位、检验检测机构等相关单
位进行技术规范的宣贯培训。
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