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一．工作简况

1.任务来源

同轴度是评价圆柱形工件的一项重要技术指标，同轴度误差直接

影响着工件的装配和使用。但当工件的被测元素轴线特别短时，要评

价其同轴度非常困难，通常会用同心度来评价。同轴度误差直接影响

着工件的配合精度和使用情况。而同轴度误差反应在截面上的圆心的

不同心即为同心度，同心度误差即为圆心的偏移程度。同心度测量仪

适用于台阶轴、轴套、衬套等有同轴度要求的零件测量。同心度测量

仪用于离心泵、压缩机、风机、发电机等各种转动设备的两轴找同心

度工作（又称对轮找正）．具有结构合理、精度高、误差小、适用范

围广泛、使用维护方便等特点、是理想的专用测量工具、广泛用于石

化、发电、造纸、纺织、等机械行业。常见的同心度测量仪一般由机

头、表架、指示表或杠杆表、旋转工作轴、压轮、平行导轨、底座组

成。分为有手动和电动两类，电动通过马达带动。有轴向和径向二块

指示表或杠杆表，读数方便．底座装有高性能磁钢，可以牢固地吸附

在连轴器上，用于检测圆柱销式、齿轮式、固定式、弹性式等联轴器

同心度，不但提高测量精度，减少测量误差，并且可以大大提高工作

效率，减小机器震动，延长使用寿命。

目前，陕西省已有机加工制造业都有同心度测量仪作为计量检验

设备，客户要求对同心度测量仪的计量性能进行校准。目前，国内同

心度测量仪生产厂家比较多，型号，规格又不统一，至今对同心度测

量仪校准尚无国家校准规范，因此，陕西省质量技术监督局下达任务，



由渭南市计量测试所制定《同心度测量仪》陕西地方计量校准规范，

以适应开展该项校准工作的需要。我所接到任务后，成立了规范起草

小组，拟订了制定规范的工作方案，并进行了实验验证工作。

2.起草单位、协作单位

起草单位：渭南市计量测试所

西安计量技术研究院

参加起草单位：陕西省计量科学研究院

3.主要起草人

姓名 性别 职务/职称 工作单位 任务分工

冯彩群 女 总工 /高工 渭南市计量测试所 验证、起草

胡畅 男 部长/高工 安计量技术研究院 验证、起草

张娟 女 主任/高工 安计量技术研究院 验证、起草

刘颖 女 部长 渭南市计量测试所 验证、起草

党鑫 男 室主任 渭南市计量测试所 起草

宋冬 男 部长 陕西省计量科学研究院 起草

二．调研情况

目前国家尚无统一的《同心度测量仪》校准规范。本规范中所涉

及到的计量标准、校准项目和校准方法，主要是对同心度测量仪的指

示表或杠杆表、旋转工作轴的圆柱度、机头中心连线对导轨纵向移动

的平行度、示值误差开展校准。以确保其量值的准确、可靠。在规范

制定过程中，起草小组查阅了国家有关规程、规范，并得到了省质量

技术监督局的支持及相关部门的密切配合。



三．编制说明

1．规范名称

《同心度测量仪》校准规范

2．适用范围

本规范适用于直径测量范围为（3～102）mm的同心度测量仪的

校准。

3．引用文献

在规范中所引用的国家检定规程、校准规范、国家标准，均为现

行有效版本。

4．计量性能

按照 JJF 1071-2010 《国家计量校准规范编写规则的要求》，对

同心度测量仪的工作原理及用途作了相应说明，计量特性包括：指示

表或杠杆表校准、旋转工作轴的圆柱度、机头中心连线对导轨纵向移

动的平行度、示值误差等。

5．标准器的选择

本规范对校准环境条件、校准用设备、校准项目和校准方法进行

了规定，开展校准所使用的计量标准器及主要配套设备为：指示表检

定仪、圆柱度测量仪（三级）、小扭簧比较仪（分度值 1μm，最大允

许误差±0.5μm）、标准芯轴（直线度不大于 2μm，芯轴外圆相对于

顶尖孔的圆跳动不大于 2μm）、偏心轴（偏心量为（20～30）μm，

其测得量值的扩展不确定度不大于 U=1.0μm k=2,轴外圆相对顶尖

孔的圆跳动不大于 1μm），满足量值传递的要求。



6．校准方法

本规范规定指示表或杠杆表、旋转工作轴的圆柱度、机头中心连

线对导轨纵向移动的平行度、示值误差均采用直接测量法得到校准结

果。

7．校准结果的处理

本规范第五部分计量特性给出了同心度测量仪的技术要求，同时

也说明了校准不判断合格与否，上述计量特性要求仅供参考。附录 C

给出了示值误差测量结果不确定度评定过程。
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