陕西省饲料加工机械产品质量监督抽查实施细则
1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者的待销产品中抽取。

随机数采用扑克牌方法产生。

2 检验依据
表1 铡草机、青饲料切碎机和秸秆揉丝机检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	安全要求
	GB 7681-2008 

NY 1025-2006

NY/T 509-2015(5.2.1、5.2.3、5.2.5、6)
	GB 7681-2008

NY 1025-2006

JB/T 9707-2013

NY/T 509-2015

	2
	刀片紧固件
	
	

	3
	轴承温升
	JB/T 9707-2013(3.2、4)
NY/T 509-2015(5.1、6)
	JB/T 9707-2013  

NY/T 509-2015                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

	4
	动刀、锤片质量差
	JB/T 5171-2006（3.9）
JB/T 7144-2007(4.3.1.2、4.3.1.8、4.3.2.2)
NY/T 509-2015（5.4、5.12.2）
	JB/T 9707-2013

JB/T 5171-2006

JB/T 7144-2007

NY/T 509-2015

	5
	刀、锤片硬度
	JB/T 9707-2013(3.4.1)
JB/T 7144-2007(4.3.1.2、4.3.1.8、4.3.2.2)

NY/T 509-2015(5.12.2)
	

	6
	安全标志
	JB/T 9707-2013(3.6.3、4)
GB 7681-2008

GB 10396-2006

NY 1025-2006

NY/T 509-2015(5.2.2、6)
	JB/T9707-2013

JB/T7144-2007

NY 1025-2006

NY/T 509-2015


表2 饲料粉碎机检验项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	1
	安全要求
	NY 644-2002
	NY 644-2002

JB/T 6270-2013

JB/T 9822.1-2008

或JB/T 9822.1-2018

	2
	生产率
	产品明示要求
	GB 6971-2007

	3
	吨料电耗
	JB/T 6270-2013（4.8、4.9、4.12.1)
JB/T 9822.1-2018(5.5)
	GB 6971-2007

	4
	噪声
	
	GB 6971-2007

	5
	轴承温升
	
	GB 6971-2007

	6
	锤片、齿爪质量差
	
	GB 6971-2007

JB/T 6270-2013

JB/T 9822.1-2018

	
	
	
	

	7
	锤片、齿爪硬度
	
	

	8
	安全标志
	GB 10396-2006

NY 644-2002

JB/T 6270-2013(5.3、5.4)
JB/T 9822.1-2018(6.4)
	GB 10396-2006

NY 644-2002

JB/T 6270-2013

JB/T 9822.1-2018


3 判定规则
3.1依据标准
GB/T 6971-2007 饲料粉碎机 试验方法
GB 7681-2008 铡草机 安全技术要求
GB 10396-2006 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则
JB/T 5171-2006 铡草机 刀片

JB/T 6270-2013 齿爪式饲料粉碎机
JB/T 7144-2007 青饲料切碎机

JB/T 9707-2013铡草机
JB/T 9822.1-2018锤片式饲料粉碎机 第1部分：技术条件
NY/T 509-2015 秸秆揉丝机 质量评价技术规范

NY 644-2002 饲料粉碎机安全技术要求0

NY 1025-2006青饲料切碎机安全使用技术条件

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
3.2判定原则

经检验，铡草机、青饲料切碎机和秸秆揉丝机检验项目中，安全要求、刀片紧固件项目全项次合格，且轴承温升、动刀、锤片质量差、刀、锤片硬度、安全标志项目不合格项次不多于2个（每台样机每个检验项目定义为1个项次），判定为被抽查产品合格；否则，判定被抽查产品不合格。

饲料粉碎机检验项目中，安全要求、生产率项目全项次合格，且吨料电耗、噪声、轴承温升、锤片、齿爪质量差、锤片、齿爪硬度、安全标志项目不合格项次不多于2个（每台样机每个检验项目定义为1个项次），判定为被抽查产品合格；否则，判定被抽查产品不合格。
出现被检样品本身质量原因导致检验无法继续进行的情形时，相关检验项目判为不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。


