
附件13
陕西省橡胶手套产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数使用随机数表方法产生。
每批次抽样数量见表1。
表1 抽样数量

	批量

(N)
	家用手套

HG/T 2888
	一次性手套

GB 10213
	工业手套

HG/T 2584

	
	检验样品数量
	备用样品

数量
	检验样品数量
	备用样品

数量
	检验样品数量
	备用样品

数量

	1～8
	5
	5
	11
	11
	11
	11

	9～15
	5
	5
	11
	11
	11
	11

	16～25
	5
	5
	11
	11
	11
	11

	26～50
	8
	8
	11
	11
	11
	11

	51～90
	8
	8
	11
	11
	11
	11

	91～150
	8
	8
	16
	16
	16
	16

	151～280
	13
	13
	16
	16
	16
	16

	281～500
	13
	13
	16
	16
	35
	35

	501～1200
	20
	20
	21
	21
	35
	35

	1201～3200
	32
	32
	45
	45
	35
	35

	3201～10000
	32
	32
	45
	45
	35
	35

	10001～35000
	50
	50
	63
	63
	53
	53

	35001～150000
	80
	80
	93
	93
	83
	83

	150001～500000
	80
	80
	93
	93
	83
	83

	≥500001
	125
	125
	138
	138
	138
	138


2 检验依据
表2 一次性使用医用橡胶检查手套（GB 10213-2006）检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	物理尺寸
	GB 10213-2006 6.1
	GB 10213-2006 6.1

	2
	不透水性
	GB 10213-2006 6.2
	GB 10213-2006 6.2

	3
	老化前扯断力
	GB 10213-2006 6.3
	GB 10213-2006 6.3

	4
	老化前扯断伸长率
	GB 10213-2006 6.3
	GB 10213-2006 6.3

	5
	老化后扯断力
	GB 10213-2006 6.3
	GB 10213-2006 6.3

	6
	老化后扯断伸长率
	GB 10213-2006 6.3
	GB 10213-2006 6.3


表3 橡胶工业手套（HG/T 2584-2010） 检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	外观
	HG/T 2584-2010 4.1
	HG/T 2584-2010 5.1

	2
	规格尺寸
	HG/T 2584-2010 4.2
	HG/T 2584-2010 5.2

	3
	拉伸负荷
	HG/T 2584-2010 4.3
	HG/T 2584-2010 5.3

	4
	针孔
	HG/T 2584-2010 4.4
	HG/T 2584-2010 5.4

	5
	耐渗透性
	HG/T 2584-2010 4.5
	HG/T 2584-2010 5.5


表4橡胶家用手套 （HG/T 2888-2010）检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	
	
	
	

	1
	规格尺寸
	HG/T 2888-2010 6.1
	HG/T 2888-2010 7.1

	2
	外观
	HG/T 2888-2010 6.2
	HG/T 2888-2010 7.2

	3
	拉伸负荷
	HG/T 2888-2010 6.3
	HG/T 2888-2010 7.3

	4
	拉断伸长率
	HG/T 2888-2010 6.3
	HG/T 2888-2010 7.3

	5
	不漏水性
	HG/T 2888-2010 6.4
	HG/T 2888-2010 7.5

	6
	老化后拉伸负荷
	HG/T 2888-2010 6.3
	HG/T 2888-2010 7.4

	7
	老化后拉断伸长率
	HG/T 2888-2010 6.3
	HG/T 2888-2010 7.4


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
3 判定规则

3.1依据标准
GB 10213-2006《一次性使用医用橡胶检查手套》

HG/T 2584-2010《橡胶工业手套》

HG/T 2888-2010《橡胶家用手套》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
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