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陕西省食品生产监督管理办法

修订说明

为进一步压实食品生产企业食品安全主体责任，完善我省食品生产环节监管制度，对标新版食品安全国家标准及总局规章要求，结合我省食品生产安全监管实际，省市场监管局组织对《陕西省食品生产监督管理办法》进行修订完善。本次修订坚持问题导向，兼顾制度严谨性与实操性，重点加强生产过程、标签标识、废弃物管理、网络销售、储存运输等环节食品安全风险管控。主要修订内容说明如下：

一、衔接最新监管规章，理顺层级监管职责。依据《食品生产经营监督检查管理办法》（总局令第49号），更新规章引用依据，进一步明晰省、市、县三级市场监管部门监管权责，省级部门重点组织协调高风险、影响区域广的企业的监督检查，市级市场监管部门统筹运用各类检查手段开展监督检查，县级市场监管部门按照风险管理原则开展日常监督检查与专项检查，着力构建分工清晰、协同高效的监管工作格局。

二、压实企业主体责任，健全风险防控机制。落实食品安全“两个责任”制度，新增条款明确企业主要负责人全面负责制，细化食品安全总监、食品安全员岗位职责、任职限制；明确企业按照《食品安全风险管控清单》，开展日管控、周排查、月调度，常态化排查化解风险隐患，推动主体责任从制度要求转化为企业内部长效机制。
三、对标新版食品安全国家标准，补齐生产过程管控短板。对照《食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范》（GB 14881-2025），优化作业区域划分管理，对清洁作业区工作服作出区分管控要求；完善人员卫生管理，明确作业人员头发收纳、洗手消毒、岗位佩戴口罩等硬性要求；新增致敏物质管控、废弃物分类处置条款，规范废弃物收集、存放、清运等处置要求，防范生产过程交叉污染。同时，依据新版《食品安全国家标准 预包装食品标签通则》（GB 7718-2025），细化预包装食品标签标识规则，规范生产日期、保质期到期日标示要求，明确豁免情形与参照执行标准。
四、完善重点环节制度设计，强化全链条风险闭环管理。按照总局有关制度要求，新增通过道路散装运输的重点液态食品采购查验条款，对承运资质、运输容器、铅封核验、记录留存作出明确规定；增设反食品浪费相关内容，引导企业优化生产加工，降低储运损耗，提升原料利用率；新增网络销售食品运输配送管控要求，补齐线上销售环节制度空白，实现线上线下生产监管一体规范。
五、优化监督检查规则，实施差异化风险监管。依据总局49号令，明确属地负责、风险管理、程序合法、公正公开的监管检查原则；完善风险分级监督检查机制，明确县级部门全覆盖监督检查周期，强化特殊食品、高风险等级生产企业重点监管，科学配置监管资源，提升监管效能。
六、做好新旧制度衔接。接续原《陕西省食品生产监督管理办法》（陕市监发〔2021〕487号），实现平稳过渡。

本次修订结合总局规章、食品安全国家标准最新要求，立足我省食品生产企业监管实践，既强化企业主体责任落实、严格生产过程控制，又明确省市县三级市场监管部门监管侧重、注重制度可落地执行，为推动食品生产企业合规生产，进一步筑牢食品安全防线提供坚实制度支撑。



